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TECHNISCHE ANFORDERUNGEN

Fir die Ausfuhrung der SchlieBanlage sind Profilzylinder mit 14 mm Kerndurchmesser zu
verwenden.

Das zur Anwendung kommende Wendeschlussel-System verfugt Uber zwei Stiftzuhaltungsreihen in
zwei Winkelebenen, welche Uber eine Wellenkontur und Bohrmulden im Schlissel abgefragt
werden. Es kommen bis zu 10 Stiftzuhaltungen (gefederte Zuhaltungen It. DIN 18252) je
Zylinderseite zum Einsatz und garantieren ein hohes Sicherheitsniveau. Aus Sicherheitsgriinden
sind ungefederte Zuhaltungen nicht zuléassig.

In einer dritten Winkelebene verfligt das Wendeschliissel-System Uber eine zusatzliche Sperrkugel,
welche Uber eine codierte Profilrippe abgefragt wird.

Aus Komfortgriinden und zur intuitiven Bedienung muss die Schliisseleinfihrung vertikal erfolgen.

Die Schlissel bestehen aus Neusilber. Je nach Bedarf (Schlie3planangabe) werden pro Zylinder
bis zu drei Einzelschlissel ohne Aufpreis geliefert.

Der Schlussel hat einen verstarkten Querschnitt (mindestens 3,5 mm) und verfugt damit Uber eine
besonders hohe Stabilitét.

Fir die Profilzylinder ist eine Ersatzbedarfsdeckung und die Nachlieferung von mindestens 25
Jahren sicherzustellen.

Der Profil-Halbzylinder wird so gefertigt, dass die Winkeleinstellung des SchlieRbartes 8-fach
verstellbar ist. Damit ist der universelle Einsatz in allen Arten von Schléssern, Schaltern,
Schaltschléssern usw. gegeben. Die Verdnderung der Winkeleinstellung des Schliel3bartes erfolgt
durch Druck auf eine Freigabesperre.

Die Profilzylinder sind sowohl fiir rechts und links schlieBende Einsteckschlosser verwendbar. Der
Einsatz von DIN-Einsteckschléssern wird empfohlen.

Zum Schutz einer SchlieBanlage erhalt deren Eigentimer vom Herstellerbetrieb eine
Sicherungskarte. Nur bei Vorlage dieser Karte ist der Fachhandel berechtigt, beim Herstellerbetrieb
Schlissel bzw. Profilzylinder nachzubestellen. Der Patentschutz muss bis mindestens 2019
rechtskréaftig sein.

Um eine funktionsgerechte und einbruchhemmende Montage der Profilzylinder zu garantieren,
werden die Verlangerungen symmetrisch und asymmetrisch in Abstufungen von 5 mm ausgefuhrt.

Der Einsatz von links - rechts verwendbaren Knaufzylindern ist gegeben. Das Offnen oder Sperren
der Tur erfolgt von innen mit dem Knauf, von auen immer mit dem Schliissel.

Knaufzylinder mit Drehmoment unabhéngiger Zwangsentkupplung (Anti-Amok-Funktion) missen in
die SchlieRanlage integrierbar sein. Die Tur kann von der Rauminnenseite aus verriegelt werden,
der Schlussel kann von auRen die Tur entriegeln und hat Prioritat. Die Funktion ist auch dann
garantiert, wenn durch das Ziehen oder Driicken an der Tur Druck auf Falle und / oder Riegel
ausgelbt wird. Aus Sicherheitsgriinden ist die Verwendung von Rutschkupplungen nicht gestattet.

Das erste und dritte Stift-Paar pro Zylinderseite besteht aus gehartetem Spezialstahl
(serienmaRiger Aufbohrschutz). Damit werden gewaltsame Offnungsversuche erschwert.



1.15. Es ist zu garantieren, dass durch computergestitzte Errechnung der SchlieRanlagen aus den
theoretisch vorhandenen Kombinationsmdglichkeiten zwischen Profilen und Kernstiften nur
diejenige ausgewéhlt werden, welche eine schlieplankonforme Sperrfunktion gegeniiber anderen
SchlieBanlagen bieten.

1.16. Alle Profilzylinder und die dazugehérigen Schlussel sind serienmaRig mit der
SchlieBanlagennummer und einer kundenspezifischen Einzelnummerierung versehen.
Schlussfolgerungen auf die konkreten SchlieBungen sind nicht méglich.

1.17. Schlussel und Zylinder kénnen mit bis zu 5-stelligen alphanumerischen Sondernummerierungen
gekennzeichnet werden.

1.18. Samitliche Profilzylinder besitzen Aufsperrsicherungen gemaf3 DIN 18252 und DIN EN 1303.

1.16 Um einen hohen Korrosionsschutz zu gewahrleisten, besteht der Schliebart serienmafdig aus
Sinterstahl mit brinierter Oberflache.

2. TECHNISCHE BEDINGUNGEN, DIE DURCH DIE BIETER EINZUHALTEN SIND

Die in den '"Technischen Anforderungen" aufgefiihrten Produktkriterien konstruktiver und
werkstoffmafiger Art werden zwingend gefordert.

Alternativangebote sind zugelassen, missen jedoch in einem gesonderten Nebenangebot aufgefiihrt
werden. Die Gleichwertigkeit der Alternative ist durch die Vorlage von technischen Unterlagen, Zertifikaten
und entsprechenden Mustern nachzuweisen.

Der Bieter hat sich vor Abgabe des Angebotes Uber die Ausfiihrung der gesamten Leistung genauestens
zu informieren. Nach Abgabe des Angebotes werden keinerlei Anspriiche auf Preisdanderungen
(Preiserhohungen) auf Grund ungenauer Kenntnis der geforderten Leistungen und der ortlichen
Verhéltnisse bzw. aus missverstandlicher Auffassung der Beschreibung usw. bertcksichtigt.

Hat der Bieter den Eindruck, dass einzelne Teile nicht ausreichend oder tberhaupt nicht beschrieben
sind, so hat er diese in einem - soweit Mehrkosten entstehen- Zusatz- bzw. Ergdnzungsangebot mit
Angebotsangabe anzubieten und zu erlautern. Mehrkosten, die durch Nichtbeachtung dieses Hinweises
entstehen, werden nicht vergtet.

Wird ein anderes als im Leistungsverzeichnis gefordertes Fabrikat angeboten, hat der Bieter durch
Vorlage der Kopie des Zertifikates den Nachweis zu erbringen, dass der Hersteller der SchlieRanlage
nach einem Qualitdtsmanagementsystem entsprechend der DIN EN ISO 9001:2008 arbeitet.

3. LEISTUNGEN NACH AUFTRAGSERTEILUNG

Die auszuweisenden Einzelpreise im Leistungsverzeichnis verstehen sich einschlieRlich:

3.1 Lieferung frei Baustelle.

3.2 Fachtechnische Beratung zu Wiinschen der SchlieRfunktionen einschlie3lich deren Erfassung.

3.3 Ermittlung des Gesamtbedarfes hinsichtlich Stickzahlen, Typen und Zylinderlangen sowie
Zylinderausfihrungen.

3.4 Erstellung des SchlieBplanes mit detaillierter Stickliste in zweifacher Ausfertigung zur
Genehmigung durch Bauherren und Architekten und als Grundlage fur die EDV-seitige
Schlie3anlagenrechnung im Herstellerwerk.



3.5

3.6

3.7

3.8

Die Ubergabe ubergeordneter Schliissel des SchlieRsystems erfolgt gegen Quittung an die
Bauleitung bzw. den Bauherrn. Die genaue Ubersicht und die Stiickzahl dieser Schliissel sind im
Ubergabeprotokoll detailliert aufzufiihren.

Die Montage der Zylinder hat in entsprechend vorgerichteten Schléssern und Beschlagen zu
erfolgen.

Nach Abschluss der Montage hat eine ordnungsgemafe Einweisung des Betriebspersonals in die
Struktur und Funktion des SchlieRsystems zu erfolgen.

Die Ubergabe des endgiiltigen SchlieRplanes in zweifacher Ausfertigung und die zum System
dazugehdrige Sicherungskarte erfolgt nach Auslieferung und Montage der Anlage.

Dieser Ausschreibung und der Ausfuhrung liegen sémtliche zutreffende Normen zugrunde.
Ausdrucklich wird auf die Norm DIN EN 1303 sowie DIN 18252 hingewiesen.



